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IEC61131－3に準拠したプログラミングソフトウェア＋ CNC制御 に対応
シーケンス制御と組み合わせで、I/O制御からロボット制御まで実現可能

GM1　コントローラ

アプリケーション

プログラミングソフトウェア
GM Programmer

■IEC61131-3規格準拠に準拠した
プログラミングソフトウェア

■用途に合わせて選べる6言語対応
・LD（ラダー・ロジック・ダイアグラム）
・FBD(ファンクション・ブロック・ダイアグラム)
・ST（ストラクチャード・テキスト）
・IL(インストラクション・リスト)
・SFC（シーケンシャル・ファンクション・チャート）
・CFC(コンティニュアス・ファンクション・チャート)

■PLCとモーションを一体化
・高速モーション制御　最速周期500 μs
・機能集約によるマルチタスク制御
・実軸32軸制御

■各種ネットワークプロトコルに対応

Gコードを使用した多彩なアプリケーションに対応します。

※Webサイトより無償ダウンロード可能です。

木工加工機

金属加工機

ロボット制御

横型加工機 縦型加工機 XYZ軸機構、ガントリ制御
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モーションコントローラ1台で
CNC制御のアプリケーションへ対応
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安全に関するご注意
●ご使用の前に「取扱・施工説明書」および「マニュアル」をよくお読みいただき、正しくお使いください。
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CNC 制御機能
様々な G コードに対応

FTP を用いて、CAD/CAM で作成
した G コードを実行！

CNC エディタで G コード記述による
軌跡生成かつ、３軸同期制御が可能

プログラム表示器 WH を使用して
G コード編集

G コード一覧
G00/G01	 直線補間
G02/G03	 円弧補間
G04	 ドウェルタイム
G15～ G19	 加工平面指定
G20	 繰返処理、条件分岐
G36/G37	 内部カウンタ処理
G40～ G42	 工具径補正
G43	 工具長補正
G50～ G52	 パスの平滑化
G53～ G56	 座標変換
G75	 プログラムとの同期
G90/G91	 絶対座標 /相対座標の指定
G92	 開始地点指定　
G98/G99	 円弧補間の中心値指定

補間制御から複雑な軌跡制御まで用途に応じた制御が可能
Gコード記述にて、プログラム内変数取り込み、繰り返し
処理、座標変換、平準化が可能

上位PCにあるCAD/CAMで作成したCNCプログラムを、
FTPサーバ機能で、GM1コントローラへ転送が可能です。
また、DXFファイルをGM Programmer にインポートを
して、グラフィックエディタで動作確認も可能です。

パソコンとGM1を接続しなくても、プログラマブル表示
器WHを使用して現場でGM1内のCNCプログラム変更
が可能です。
※表示器のサンプルプログラムはご相談ください。

詳細の
ご確認は
こちらから ➡

詳細の
ご確認は
こちらから ➡

詳細の
ご確認は
こちらから ➡

Gコードエディタ

グラフィックエディタ

GM1 シリーズ MINAS A6 ファミリー WH シリーズ

CNCプログラム転送

CAD/CAM GM1 WH

プログラム変更可能

GM1

POINT 3 M コード対応
Gコード以外の制御は、Mコードで対応可能です。プログラミングをすることで様々な制御に対応が可能です。
約30,000 個の指定が可能です。
Gコードと組み合わせてカスタマイズしたプログラミングが可能です。


