
AIの知識がなくても、故障時のデータが取得できなくても始められる、安心の導入プロセス

安心の導入プロセスシステム構成と導入事例

現場で使いこなせるか不安データ分析出来る担当者がいない
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外乱振動の影響を受けない！？ 保全の新技術

3つの特長
機械部分に状態変化が
発生した際に、高調波に

起こる変化

高調波センサと
AIの組み合わせによる、
設備診断の新技術

振動センサで上手くいかなかった
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導入効果

本当に費用対効果が出るの？ 事例を教えてほしい

POINT

1
CBM化により突発事故を0にしつつ、年間580時間の労務時間削減に成功
（飲料メーカーA様の導入事例）

POINT

2
CBM化により年間350万円のメンテ費用削減、量産遅延も抑制
（電子部品メーカーB様の導入後の運用目標）
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